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PPS1 – Novos produtos de mar, tecnologias e processos para a indústria e mercado 

 

 Desenvolvimento de novos tipos de embalagem que preservam a qualidade nutricional e segurança dos produtos 

desenvolvidos acoplado à evidente conveniência que podem aportar 

 Desenvolvimento de embalagens mais sustentáveis, “user-friendly” e inteligentes 

 As novas embalagens deverão dar resposta às necessidades e perfil do consumidor moderno 

 Avaliação da sustentabilidade no Ciclo de Vida do produto embalagens 

 

 

 

Imagem 1  – Processo de Desenvolvimento de Produto 

Enquadramento e objetivos 
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Levantamento do estado da arte das embalagens 
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Especificações técnicas das embalagens a desenvolver 
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Especificações técnicas das embalagens a desenvolver 
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Especificações técnicas das embalagens a desenvolver 

Poveira Alga+ SONAE RiaSearch 

Dois volumes distintos: individual e 
familiar 

- X X - 

Uso de biopolímeros, preferencialmente X X X X 

Visualizar o conteúdo da embalagem X X X X 

Suportar elevadas temperaturas X X - - 

A luz afeta o conteúdo - X - - 

Reter conteúdo líquido X X X - 

Adição de água quente para cozinhar na 
embalagem 

- X - - 

Shelf-life de, pelo menos, 2 anos X - - - 

Consumir diretamente da embalagem X X X X 

Aquecer a embalagem em micro-ondas X X - - 

Embalagem com fecho para ser usada 
mais do que uma vez 

X X - X 

Embalagem com um design associado 
ao mar 

- X - - 

Reutilização de materiais provenientes 
dos resíduos das algas 

X X X X 

Integração de biossensores X X - - 

Questionário/ Entrevista 

Estruturada 

Parceiros 

Requisitos 

Transversais 

Específicos 
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Requisitos Gerais 

 Fabrico de embalagens para dois volumes distintos, individual e familiar; 

 Número reduzido de componentes adicionais; 

 Fabrico num material reciclável; 

 Fabrico da embalagem em biopolímeros, preferencialmente; 

 Aquecimento da embalagem; 

 Consumo direto a partir da embalagem; 

 Design alusivo ao mar; 

 Reutilização da embalagem pelo utilizador final. 

 

 

Requisitos Específicos por Stream 

 

Desafio – Tecnologia de Fabrico Aditivo 

Especificações técnicas das embalagens a desenvolver 

Análise por stream “Produto alimentar vs embalagem” 

Stream refeição conserva CIIMAR 

Stream patés IPL 

Stream snacks/sopas ESB 

Stream peixe fumado IPVC 
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Desenvolvimento da embalagem 
Contacto com Fornecedores 
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Desenvolvimento da embalagem 
Conceito Selecionado 

O conceito selecionado: 

 Copo retrátil, produzido por impressão 3D, 

para consumo de sopas e eventualmente 

molho pesto 

 Volume útil, quando totalmente estendido, de 

pelo menos 200mL e pode ser colapsado 

para ser mais facilmente transportado ou 

acompanhar a evolução do consumo do 

produto 

 Poderão também existir versões para dose 

familiar com volume de 800 mL 
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Desenvolvimento da embalagem 
Conceito Selecionado 

Desafios técnicos do conceito selecionado: 

A aplicação desta solução apresenta desafios 

técnicas para cumprir os diversos requisitos 

especificados pelos parceiros. 

Questões como: 

 a compatibilidade alimentar dos materiais em 

contacto com os alimentos 

 a necessidade de pasteurizar/esterilizar o 

conteúdo alimentar 

 a estanqueidade da embalagem 

 o impacto ambiental da solução 

 os custos de todo o processo 

 as solicitações mecânicas e térmicas durante 

a utilização  

 

Desafios para a compatibilidade deste conceito 

com a sua execução por fabrico aditivo 
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Utilização direta do Copo Retrátil impresso em 3D 

 

 

 

 

Desenvolvimento da embalagem 
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Utilização direta do Copo Retrátil impresso em 3D 

 

 

 

 

Desenvolvimento da embalagem 
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Utilização direta do Copo Retrátil impresso em 3D 

Teste de diferentes materiais e diferentes parâmetros de impressão 

 

 

 

 

Prototipagem da embalagem 

Copo em Arnitel e Tampa em Nylon 
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Realização de Teste ao Copo Retrátil impresso em 3D: 

 Testes de estanqueidade -  água temperatura ambiente 

 Testes de estanqueidade  - água temperatura 40ºC 

 

 

 

 

 

 

 

Realização de testes da embalagem 
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Realização de testes da embalagem 
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